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Kugelhahne mit Steuerkdpfen
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B Betatigungsdrehmoment des Hahns berechnen
B Steuerkopfe und verwandte Komponenten auswahlen

B Montageblgelsatze auswahlen
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Einfihrung

Mit diesem Auswahlleitfaden kann der Anwender:

B Das Betatigungsdrehmoment fir Swagelok® Kugelhahne der Serien
40G, 40, 60, 83, H83, SK, FKB und GB sowie fir AFS-Kugelhdhne
fuir verschiedene Betriebsbedingungen bestimmen

B Art und GroBe von Steuerkdpfen auf Grundlage der
Betatigungsdrehmomente auswahlen

B |SO 5211-konforme Montagebligelsatze von Swagelok nach den
berechneten Betatigungsdrehmomentwerten und den Angaben
der Steuerkopfhersteller auswéhlen.

Hahne der Serie 40G

poe Swagelok Kugelhahn der Serie
/‘ 43G mit ISO 5211-konformem
Steuerkopf

Betdatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fiir Kugelh&hne der Serie 40G von
Swagelok wird beeinflusst durch:

B Packungswerkstoff
B Systemdruck

B Systemtemperatur
B Systemmedium.

Die Tabellen und Berechnungen auf Seite 3 kdnnen fir 2- und
3-Wege Edelstahlkugelhahne der Serie 40G verwendet werden.

Betatigungsdrehmoment des Hahns

Anfangs- oder Anlaufdrehmoment ist das Drehmoment,
das erforderlich ist, um die Hahnbetétigung zu beginnen. Das
Anfangsdrehmoment des Steuerkopfes muss gréBer als das
Anfangsdrehmoment des Hahns sein.

Endbetatigungsdrehmoment ist das Drehmoment, das zum
Beenden der Hahnbetatigung erforderlich ist. Das Enddrehmoment
des Steuerkopfes muss groBer als das Enddrehmoment des Hahns
sein.

Faktoren, die sich auf das Betatigungsdrehmoment
auswirken

Héufigkeit der Verwendung

Das Betatigungsdrehmoment erhéht sich in der Regel mit
zunehmenden Abstanden zwischen den Zyklen.

Bei Anwendungen, in denen die Hahne seltener als in der Anleitung
zu Berechnung des Betatigungsdrehmoments angegeben
betétigt werden, wenden Sie sich bitten an lhren autorisierten
Swagelok Vertriebs- und Servicevertreter.

BetriebsverschleiB

Die Bertihrungsflachen—Hahnkugel, Sitz und Kérper,
beispielsweise—werden bei wiederholter Betatigung der Hahne
langsam abgenutzt, was zu héherer Reibung und einem héheren
Betatigungsdrehmoment fiihrt. Die Betatigungsgeschwindigkeit kann
sich auBerdem auf den VerschleiB des Hahns auswirken.

Bei Anwendungen, in denen Hahne schnell oder immer wieder—6fter
als einmal pro Stunde—betatigt werden, wenden Sie sich bitte an
lhren autorisierten Swagelok Vertreter.
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Sitz- oder Packungswerkstoffe

Bei manchen Hahnkonstruktionen wirkt sich die Reibung zwischen
Kugel und Sitz bzw. Packung auf das Betatigungsdrehmoment aus,

das je nach Werkstoff und Schmiermittel variiert.

Systemdruck

Hohere Driicke verursachen hdhere Anpresskrafte und Reibung, was
zu einem héheren Betédtigungsdrehmoment fuhrt.

Systemtemperatur

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Werte wurden bei
Raumtemperatur erzeugt. Tiefere oder h6here Temperaturen kénnen
je nach Hahnkonstruktion ein erhéhtes Betatigungsdrehmoment
verursachen.

Systemmedium

Die in den nachfolgenden Tabellen angegebenen Werte wurden mit
sauberem, trockenem Stickstoff erzeugt. Verschiedene Systemfluide
haben unterschiedliche Viskositdten, was zu unterschiedlicher
Reibung fuhrt und sich auf das Betéatigungsdrehmoment auswirkt.
Manche Leichtdle kdnnen das Betatigungsdrehmoment verringern.
Durch schmutzige, abrasive oder sehr dickfllissige Fluide kann sich
das Betdtigungsdrehmoment erhdhen.
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Hahne der Serie 40G

Berechnen des Beispiel: Ein 43G Hahn mit modifizierter Bestellinformationen

Betitigungsdrehmoments PTFE-Packung wird mit Stickstoff bei

1. Wahl i U ht
e 172 bar (2500 psig) und 20°C (70°F) ahlen Sie den gewlinschten
1. Waéhlen Sie in Tabelle 1 das Anfangs-

Hahn der Serie 40G und den

und Endgrunddrehmoment bei betrieben. Packungswerkstoff aus. Verwenden

Systemdruck. 1. Nach Tabelle 1 ist das Anfangs- Sie die Anleitung links Berechnen
2. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus drehmoment 4,2 N'm und das des Betatigungsdrehmoment, und

) P Grundenddrehmoment 1,3 N-m. berechnen Sie das Anfangs- und
Tabelle 2 aus. )
j ) ) 2. Nach Tabelle 2 ist der Temperaturfaktor Enddrehmoment.
3. Wahlen Sie den Medienfaktor aus . .
1,0. 2. Wahlen Sie entsprechend
Tabelle 3 aus. . . .
3. Nach Tabelle 3 ist der Medienfaktor 1,0. dem ermittelten Anfangs- und

4. Berechnen von Anfangs- und Enddrehmoment einen Steuerkopf

Endbetatigungsdrehmoment: 4. ﬁr;f?\lngsdrihgnon;eont_z oN aus. Entnehmen Sie die EinbaumaBe,
Grunddrehmoment (Tabelle 1) 2 Nmx10x10=42Nm Flansch- und KupplungsgréBen nach
X Temperaturfaktor (Tabelle 2) Enddrehmoment = ISO 5211 den Herstellerunterlagen des
X Medienfaktor (Tabelle 3). 1,3N'-m X 1,0 X 1,0=1,3 N'm Steuerkopfs.

3. Wahlen Sie die Bestellnummer
des Montagesatzes entsprechend
der Hahnserie, FlanschgréBe und
KupplungsgroBe aus.

Tabelle 1—Anfangs- und Enddrehmoment
Setzen Sie zur Ermittlung der Drehmomentwerte flir nicht aufgefiihrte Systemdruckwerte eine lineare Interpolation an.

Systemdruck, bar (psig)
0 bis 68,9 (1000) 103 (1500) | 172 (2500) 206 (3000)
Hahn- Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib)
serie Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End-
41G/42G 1,5 (13) 0,8 (7) 1,7 (15) 0,8 (7) 1,7 (15) 0,9 (8)
41GE/42GE 1,2 (10) 0,8 (7 1,3 (11) 0,8 (7 1,4 (12 0,9 8 - —
41G-1466/42G-1466 1,5 (13) 0,8 (7) — — — —
43G 3,7 (32) 1,19 3,8 (33) 1,2 (10) 4,2 (37) 1,3 (11) 4,6 (40) 1,3 (11)
43GE 2,6 (23) 1,2 (10) 2,9 (25) 1,3 (11) 3,1 @7) 1,4 (12 3,4 (30) 1,5 (13
43G-1466 3,2 (28) 1,9 (16 — — — — — —
Tabelle 2—Temperaturfaktoren Bestellnummern fiir Montagesatz
Setzen Sie zur Ermittlung der Faktoren flr nicht
aufgefiihrte Systemtemperaturen eine lineare ISO 5211
Interpolation an Hahn- Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
’ serie gréBe gréBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
o 9 mm ISO Metrisch SS-MB-41G-F03-9I1SO-M
Temperatur, °C (P F03 9 mm 1SO Zollig SS-MB-41G-F03-9ISO-F
Hahn- -53 10 bis 148 9 mm DIN Metrisch SS-MB-41G-F03-9DIN-M
serie (-65) (50 bis 300) 9 mm DIN Zollig SS-MB-41G-F03-9DIN-F
41G/42G 1,0 1,0 9 mm ISO Metrisch SS-MB-41G-F04-9ISO-M
41GE/42GE 1,5 1,0 411G/ 9 mm ISO Zollig SS-MB-41G-F04-9I1SO-F
41G-1466/42G-1466 1,0 1,0 42G 9 mm DIN Metrisch SS-MB-41G-F04-9DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-41G-F04-9DIN-F
43G 1,0 1,0 FO4
43GE 1,5 1,0 11 mm ISO Metrisch SS-MB-41G-F04-111SO-M
43G-1466 1,0 1,0 11 mm ISO Zollig SS-MB-41G-F04-111SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-41G-F04-11DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-41G-F04-11DIN-F
Tabelle 3—Medienfaktoren 9mmISO | Metrisch | SS-MB-43G-F03-9ISO-M
FO3 9 mm ISO Zollig SS-MB-43G-F03-9ISO-F
. 9 mm DIN Metrisch SS-MB-43G-F03-9DIN-M
sch“"";::;; a1 s‘fv‘;';::s e 9 mm DIN Zéliig SS-MB-43G-F03-9DIN-F
0.85 10 1.0 9 mm ISO Metrisch SS-MB-43G-F04-9ISO-M
. . . 9 mm ISO Zollig SS-MB-43G-F04-9I1SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-43G-F04-9DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-43G-F04-9DIN-F
2 FO4
_ Hahnkennungen der S‘?" ie 40G 11mmISO | Metrisch | SS-MB-43G-F04-111SO-M
Keine Kennung = standardmaBige Packung 43G 11 mm ISO Zéllig SS-MB-43G-F04-11ISO-F
aus modifiziertem PTFE 11 mm DIN Metrisch SS-MB-43G-F04-11DIN-M
E—UHMWPE-Packung 11 mm DIN Zollig SS-MB-43G-F04-11DIN-F
-1466 —modifizierte PTFE-Packung, ohne 11 mm ISO Metrisch SS-MB-43G-F05-111SO-M
Schmiermittel montiert und gemaB Swageloks 11 mm gﬁ MZO',"Q . Sg‘mg‘i3g"€05‘m§ﬁ‘:ﬂ
Spezialreinigung und Verpackung (SC-11), 1 mm DIN Zoli5 | SSMB-43G-FOS-11DINF
MS-06-63DE, gereinigt und verpackt. FO5 9
14 mm ISO Metrisch SS-MB-43G-F05-141SO-M
14 mm ISO Zollig SS-MB-43G-F05-14ISO-F
Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme 14 mm DIN Metrisch SS-MB-43G-F05-14DIN-M
Halterung, Kupplung und Steuerkopf, 14 mm DIN Zollig SS-MB-43G-F05-14DIN-F

MS-INS-4080-NAMUR_DE.
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4 Kugel- und Kiikenhdhne

Hahne der Serie 40

Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fr
Kugelhéhne der Serie 40 von Swagelok
wird beeinflusst durch:

B Schaltzyklen

B Packungswerkstoff
B Systemdruck

B Systemtemperatur
B Systemmedium.

Die Tabellen und Berechnungen auf dieser
Seite kdnnen fur 2- und 3-Wege-Hahne der
Serie 40 aus Edelstahl, Messing und Allloy
400 verwendet werden.

Berechnen des
Betatigungsdrehmoments
Falls der Hahn mindestens alle drei Tage, aber

nicht &fter als einmal pro Stunde betétigt
wird:

1.

Wéhlen Sie in Tabelle 4 das Anfangs- und
Enddrehmoment bei Systemdruck.

. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus

Tabelle 5 aus.

. Wahlen Sie den Medienfaktor aus

Tabelle 6 aus.

. Berechnen von Anfangs- und

Endbetétigungsdrehmoment:
Grunddrehmoment (Tabelle 4)
X Temperaturfaktor (Tabelle 5)
X Medienfaktor (Tabelle 6).

1. Nach Tabelle 4 ist das Anfangs-
drehmoment 3,8 N-m und das
Grundenddrehmoment 1,2 N-m

2. Nach Tabelle 5 ist der Temperaturfaktor
1,0.
3. Nach Tabelle 6 ist der Medienfaktor 1,0.
4. Anfangsdrehmoment =
3,8 N'm X 1,0 X 1,0=3,8 N'm
Enddrehmoment =
1,2N'm X 1,0 X 1,0=1,2 N'-m

Falls der Hahn weniger als alle 3 Tage oder
hé&ufiger als einmal pro Stunde betétigt
wird, wenden Sie sich bitte an lhren
autorisierten Swagelok Vertreter.

Beispiel: Ein Hahn der Serie 43 mit PTFE-
Packung wird mit Stickstoff bei 103 bar
(1500 psig) und 20°C (70°F) betrieben und
alle 3 Tage betatigt.

Tabelle 4—Anfangs- und Enddrehmoment

Setzen Sie zur Ermittlung der Drehmomentwerte fir nicht aufgefihrte Systemdruckwerte eine
lineare Interpolation an.

Tabelle 5—Temperaturfaktoren

Setzen Sie eine lineare Interpolation an, um
Faktoren fir Temperaturen von -53 bis 10°C

(—65 bis 50°F) zu ermitteln.
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Systemdruck, bar (psig)
0 bis 68,9 (1000) 103 (1500) Temperatur, °C ()
Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib) Hahn- -53 10 bis 65
Hahn- serie (-65) (50 bis 150)
serie Anfangs- End- Anfangs- End-
41/42 1,0 1,0
41/42 1,5 (19) 0,8 () 1,7 (15) 0.8 () 417/42T 1,0 1,0
41T/42T 1,5 (19 0,8 (7) 1,7 (15) 0,8 (7) 41E/42E 1,5 1,0
41E/42E 1,2 (10) 0,8 () 1,3 (11) 0,8 () 41-1466/42-1466 1,0 1,0
41-1466/42-1466 1,5 (13) 0,8 (7) - —
43 1,0 1,0
43 3,7 (32 1,1 9 3,8 (33) 1,2 (10) 43T 1,0 1,0
43T 4,1 (36) 1,7 (15) 4,3 (38) 1,9 (16) 43E 1,5 1,0
43E 2,6 (23) 1,2 (10) 2,9 (25) 1,3 (1) 43-1466 1,0 1,0
43-1466 3,2 (28) 1,9 (16) — —
44 1,0 1,0
44 4,2 (37) 2,3 (20 4,6 (40) 2,5 (22 44T 1,35 1,0
44T 5,5 (48) 2,5 (22 5,9 (52 2,6 (23) 44E 1,5 1,0
44E 8,0 (70) 3,8 (33) 8,5 (75) 4,0 (35) 44-1466 1,0 1,0
44-1466 6,8 (60) 4,6 (40) - —
45 1,0 1,0
45 9,1 (80) 3,4 (30) 9,7 (85) 3,7 (32 45T 1,35 1,0
45T 9,1 (80) 4,0 (35) 9,7 (85) 4,2 (37) 45E 15 1,0
45E 14,7 (130) 5,2 (46) 15,3 (135) 5,7 (50) 45-1466 1,0 1,0
45-1466 15,3 (135) 10,8 (95) — —
Systemdruck, bar (psig) Tabelle 6—Medienfaktoren
172 (2500) 206 (3000)
Mittel- Sauberes
Hahn- Lttt el W (L) schweres Ol Wasser Stickstoff
serie Anfangs- End- Anfangs- End- 0,85 1,0 1,0
41/42 1,7 (15) 0,9 @8
41T/42T 1,7 (15) 0,9 (8 _ _
41 _11235325 466 ! ’4_(1 ? 0'9_(8) Hahnkennungen der Serie 40
Keine Kennung = standardmaBige
8 (42) 1 (18) 1 (45) 3 (20) .
43E 3,1 (7) 1,4 (12) 3,4 (30) 15 (13) T—Tieftemperatur, PFA-Packung
43-1466 - - - — E—Tieftemperatur, UHMWPE-
44 5,0 (44 2,9 (25 PRSI
a &5 30 66 -1466—modifizierte PTFE-Packung,
44E 9,4 (83) 4,6 (40) - - ohne Schmiermittel montiert und
44-1466 — - gemaB Swageloks Spezialreinigung
und Verpackung (SC-11), MS-06-63DE,
45 10,8 (95) 4,0 (35) gereinigt und verpackt.
45T 10,8 (95) 4,8 (42) _ _
45E 17,0 (150) 6,3 (55)
45-1466 — —
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Hahne der Serie 40

Bestellinformationen

1. Wahlen Sie den gewtiinschten Hahn der Serie 40 und den
Packungswerkstoff aus. Verwenden Sie die Anleitung links
Berechnen des Betdtigungsdrehmoment, und berechnen Sie
das Anfangs- und Enddrehmoment.

2. Wéhlen Sie entsprechend dem ermittelten Anfangs- und
Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den
Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

3. Wéhlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes fir die Serie
40 von Swagelok aus. Montagesétze kénnen mit Hahnen aus
Edelstahl, Messing und Alloy 400 mit zweifach abgeflachten
K-Spindeln verwendet werden. K-Spindeln sind optional fir Hahne
der Serien 41, 42 und 43 und Standard fir viele Hahne der Serien
44 und 45. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an
Ihren Swagelok Vertriebs- und Servicevertreter.

Zum Bestellen eines Hahns mit einer zweifach abgeflachten
K-Spindel und ohne Griff, falls diese nicht Standard sind, -K-NH
an die Hahnbestellnummer anhangen.

Beispiel: B-43S4-K-NH
Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme Halterung, Kupplung

und Steuerkopf, MS-INS-4080-NAMUR_DE.

Bestellnummer fiir Montagesatz

Kugelhdhne mit Steuerkdpfen, Auswabhlleitfaden

Swagelok® Kugelhahn der
Serie 45 mit EI-O-Matic®
Steuerkopf und Westlock®

5

Endlagenschalter.

1SO 5211 1SO 5211
Hahn- | Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer Hahn- | Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
serie groBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz serie groBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
9 mm ISO Metrisch SS-MB-41-F03-9ISO-M 9 mm ISO Metrisch SS-MB-44-F03-9ISO-M
Fo3 9 mm ISO Zollig SS-MB-41-F03-9ISO-F Fo3 9 mm ISO Zollig SS-MB-44-F03-9ISO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-41-F03-9DIN-M 9 mm DIN Metrisch SS-MB-44-F03-9DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-41-F03-9DIN-F 9 mm DIN Zollig SS-MB-44-F03-9DIN-F
9 mm ISO Metrisch SS-MB-41-F04-9ISO-M 11 mm ISO Metrisch SS-MB-44-F04-111SO-M
41/42 9 mm ISO Zél_lig SS-MB-41-F04-9ISO-F Fo4 11 mm ISO Zbl]ig SS-MB-44-F04-111SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-41-F04-9DIN-M 11 mm DIN Metrisch SS-MB-44-F04-11DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-41-F04-9DIN-F 11 mm DIN Zollig SS-MB-44-F04-11DIN-F
Fo4 44
11 mm ISO Metrisch SS-MB-41-F04-111SO-M 11 mm ISO Metrisch SS-MB-44-F05-111SO-M
11 mm ISO Zollig SS-MB-41-F04-111SO-F 11 mm ISO Zollig SS-MB-44-F05-11I1SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-41-F04-11DIN-M 11 mm DIN Metrisch SS-MB-44-F05-11DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-41-F04-11DIN-F 11 mm DIN Zollig SS-MB-44-F05-11DIN-F
FO5
9 mm ISO Metrisch SS-MB-43-F03-9ISO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-44-F05-141SO-M
Fo3 9 mm ISO Zél_lig SS-MB-43-F03-9ISO-F 14 mm ISO Zél_lig SS-MB-44-F05-14I1SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-43-F03-9DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-44-F05-14DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-43-F03-9DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-44-F05-14DIN-F
9 mm ISO Metrisch SS-MB-43-F04-9ISO-M 11 mm ISO Metrisch SS-MB-45-F05-111SO-M
9 mm ISO Zollig SS-MB-43-F04-9ISO-F 11 mm ISO Zollig SS-MB-45-F05-111SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-43-F04-9DIN-M 11 mm DIN Metrisch SS-MB-45-F05-11DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-43-F04-9DIN-F 11 mm DIN Zollig SS-MB-45-F05-11DIN-F
Fo4
11 mm ISO Metrisch SS-MB-43-F04-111SO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-45-F05-141SO-M
43 11 mm ISO Zollig SS-MB-43-F04-111SO-F FO5 14 mm ISO Zollig SS-MB-45-F05-14I1SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-43-F04-11DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-45-F05-14DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-43-F04-11DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-45-F05-14DIN-F
45
11 mm ISO Metrisch SS-MB-43-F05-111SO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-45-F05-171SO-M
11 mm ISO Zollig SS-MB-43-F05-111SO-F 17 mm ISO Zollig SS-MB-45-F05-17I1SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-43-F05-11DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-45-F05-17DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-43-F05-11DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-45-F05-17DIN-F
FO5
14 mm ISO Metrisch SS-MB-43-F05-14I1SO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-45-F07-171SO-M
14 mm ISO Zollig SS-MB-43-F05-141SO-F Fo7 17 mm ISO Zollig SS-MB-45-F07-171SO-F
14 mm DIN Metrisch SS-MB-43-F05-14DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-45-F07-17DIN-M
14 mm DIN Zollig SS-MB-43-F05-14DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-45-F07-17DIN-F
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6 Kugel- und Kiikenhahne
Hahne der Serie 60

Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fr
Kugelhé&hne der Serie 60 von Swagelok wird
beeinflusst durch:

B Schaltzyklen

B Sitzwerkstoffe

B Systemdruck

B Systemtemperatur
B Systemmedium.

Die Tabellen und Berechnungen auf dieser
Seite kdnnen fur 2- und 3-Wege-Hahne der
Serie 60 aus Edelstahl, Kohlenstoffstahl und
Messing verwendet werden.

Berechnen des
Betatigungsdrehmoments

Falls der Hahn mindestens einmal pro Tag,
aber nicht 6fter als einmal pro Stunde
betétigt wird:

1. Wahlen Sie in Tabelle 7 das Anfangs- und
Enddrehmoment bei Systemdruck.

2. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus
Tabelle 8 aus.

3. Wahlen Sie den Medienfaktor aus
Tabelle 9 aus.

4. Berechnen von Anfangs- und
End-Betéatigungsdrehmoment:
Grunddrehmoment (Tabelle 7)
X Temperaturfaktor (Tabelle 8)
X Medienfaktor (Tabelle 9).

Beispiel: Ein Hahn der Serie 63 mit
verstarktem PTFE-Sitz wird mit Stickstoff
bei 103 bar (1500 psig) und 20°C (70°F)
betrieben und einmal pro Tag betéatigt.

Tabelle 7—Anfangs- und Endgrunddrehmoment
Setzen Sie zur Ermittlung der Drehmomentwerte fiir nicht aufgeflihrte Systemdruckwerte eine

lineare Interpolation an.

1. Nach Tabelle 7 ist das Anfangs-
drehmoment 7,1 N-m und das
Grundenddrehmoment 4,2 N-m.

2. Nach Tabelle 8 ist der Temperaturfaktor
1,0.
3. Nach Tabelle 9 ist der Medienfaktor 1,0.
4. Anfangsdrehmoment =
71 N'm X 1,0 X 1,0=71 N-m
Enddrehmoment =
4,2N'm X 1,0 X 1,0=4,2 N'm

Falls der Hahn weniger als einmal pro

Tag oder haufiger als einmal pro Stunde
betétigt wird, wenden Sie sich bitte an lhren
autorisierten Swagelok Vertreter.

Tabelle 8—Temperaturfaktoren
Setzen Sie eine lineare Interpolation an, um

Faktoren fir Temperaturen von 37 bis 232°C
(100 bis 450°F) zu ermitteln.

Swondd

Systemdruck, bar (psig)
0 68,9 (1000) 103 (1500) Temperatur, °C (°F)
Hahn Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib) Hahn- -28 bis 37 232
serie Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End- Seno 201bisAICO} [450)
62T 2.1 (19) 1,9 (16) 25 (22) 23 (20) 2,9 (25) 25 (22) gg; }’8 1’8
62P 2,9 (25) 1,9 (16) 2,9 (25) 1,9 (16) 3,4 (30) 2,3 (20) ’ ’
63T 1,0 3,0
63T 5,9 (52) 32 (28) 6,6 (58) 4,0 (35) 7.1 (62) 4.2 37) o3P 10 7o
63P 5,7 (50) 4,6 (40) 5,7 (50) 4,6 (40) 7,4 (65) 5,7 (50) ’ ’
65T 14,2 (125) 6,8 (60 18,1 (160) 11,3 (100) 20,4 (180) 13,6 (120) gg; }’8 fg
65P 10,2 (90) 8,5 (75) 10,2 (90) 8,5 (75) 17,0 (150) 14,2 (125) ’ ’
67T | 283 (250) 13,6 (120) 32,8 (290) 15,9 (140) 351 (310) 16,4 (145) g;g ]’8 %8
67P 21,5 (190) 18,1 (160) 21,5 (190) 18,1 (160) 31,1 (275) 26,0 (230) ’ ’
68T | 32,8 (290) 15,3 (135) 41,9 (370) 22,6 (200) 56,5 (500) 26,6 (235) ggg }’8 f’g’
68P 31,7 (280) 26,0 (230) 31,7 (280) 26,0 (230) 40,7 (360) 33,4 (295) d d
Systemdruck, bar (psi .
y b Tabelle 9—Medienfaktoren
151 (2200) 172 (2500) 206 (3000)
Hahn Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib) Mittel-
serie Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End- wesr:::;off sch\qo\_lfres Svavl;l::s Sticketoff
62T 3,0 (26) 2,6 (23) - - - —
62P 42 (37) 26 (29 46 (40) 2,9 (25 51 @4s) 34 (30) FF:EEE ?'g ]’8 ]’8
63T 7.6 (67) 4.8 (42) - - _ _ ' Y -
63P 11,3 (100) 8,5 (75) 12,5 (110) 9,7 (85)
65T 23,2 (205) 17,0 (150) - - _ _ i
65P 26,0 (230) 21,5 (190) 29,4 (260) 243 (215) Hahnkennungen der Serie 60
67T 37,9 (335) 18,1 (160) _ _ _ _ T—Sitz L'J'I"ld Packung aus
67P 45,8 (405) 38,5 (340) verstarktem PTFE
68T 56,5 (500) 31,7 (280) _ _ _ _ P —Sitz und Packung aus PEEK
68P 54,9 (485) 45,2 (400)




Hahne der Serie 60

Bestellinformationen

1. Wahlen Sie den gewtinschten Werkstoff fiir den 4-Schrauben-
Hahn der Serie 60 und die Packung aus. Verwenden Sie die
Anleitung links Berechnen des Betatigungsdrehmoment, und
berechnen Sie das Anfangs- und Enddrehmoment.

Wenden Sie sich fiir Hahne der Serie 60 mit geschlossenem
Achtschrauben-Design bitte an lhren autorisierten Swagelok
Vertreter.

2. Wéhlen Sie entsprechend dem ermittelten Anfangs- und
Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den
Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

3. Wahlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes fir die Serie

60 von Swagelok aus. Die Montagebligelsétze kdnnen mit Hahnen

aus Edelstahl, Kohlenstoffstahl und Alloy 400 verwendet werden.

Fugen Sie der Bestellnummer ein -B hinzu, um
Montageblgelsatze fir Messinghdhne zu bestellen.

Beispiel: SS-MB-62-B-F03-91SO-M

Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme Halterung,
Kupplung und Steuerkopf fiir 4-Schrauben-Héhne der Serie 60,

MS-INS-4B60NM.

Bestellnummer fiir Montagesatz

Kugelhdhne mit Steuerképfen, Auswabhlleitfaden 7

Swagelok Hahn der Serie 63 mit
1ISO 5211-konformem Steuerkopf,
ASCO® Magnetventil und

Pepperl+Fuchs Ndherungssensor.

ISO 5211 1SO 5211
Hahn- | Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer Hahn- | Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
serie groBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz serie groBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
9 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F03-9ISO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-65-F05-141SO-M
9 mm ISO Zollig SS-MB-62-F03-9ISO-F 14 mm ISO Zollig SS-MB-65-F05-14I1SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F03-9DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-65-F05-14DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-62-F03-9DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-65-F05-14DIN-F
FO5
11 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F03-111ISO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-65-F05-171SO-M
Fo3 11 mm ISO Zollig SS-MB-62-F03-111SO-F 17 mm ISO Zollig SS-MB-65-F05-171SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F03-11DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-65-F05-17DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-62-F03-11DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-65-F05-17DIN-F
65
14 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F03-14I1SO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-65-F07-141SO-M
14 mm ISO Zollig SS-MB-62-F03-14I1SO-F 14 mm ISO Zollig SS-MB-65-F07-14I1SO-F
14 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F03-14DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-65-F07-14DIN-M
14 mm DIN Zollig SS-MB-62-F03-14DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-65-F07-14DIN-F
62 FO7
9 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F04-9ISO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-65-F07-171SO-M
9 mm ISO Zollig SS-MB-62-F04-9ISO-F 17 mm ISO Zollig SS-MB-65-F07-17I1SO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F04-9DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-65-F07-17DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-62-F04-9DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-65-F07-17DIN-F
11 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F04-111SO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-67-F07-141SO-M
Fo4 11 mm ISO Zollig SS-MB-62-F04-111SO-F 14 mm ISO Zollig SS-MB-67-F07-141SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F04-11DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-67-F07-14DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-62-F04-11DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-67-F07-14DIN-F
67 FO7
14 mm ISO Metrisch SS-MB-62-F04-14I1SO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-67-F07-171SO-M
14 mm ISO Zollig SS-MB-62-F04-141SO-F 17 mm ISO Zollig SS-MB-67-F07-17I1SO-F
14 mm DIN Metrisch SS-MB-62-F04-14DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-67-F07-17DIN-M
14 mm DIN Zollig SS-MB-62-F04-14DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-67-F07-17DIN-F
11 mm ISO Metrisch SS-MB-63-F05-111SO-M 14 mm ISO Metrisch SS-MB-68-F07-141SO-M
11 mm ISO Zollig SS-MB-63-F05-11I1SO-F 14 mm ISO Zollig SS-MB-68-F07-14I1SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-63-F05-11DIN-M 14 mm DIN Metrisch SS-MB-68-F07-14DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-63-F05-11DIN-F 14 mm DIN Zollig SS-MB-68-F07-14DIN-F
68 Fo7
14 mm ISO Metrisch SS-MB-63-F05-14I1SO-M 17 mm ISO Metrisch SS-MB-68-F07-171SO-M
63 FO5 14 mm I1SO Zél_lig SS-MB-63-F05-141SO-F 17 mm ISO Zélllig SS-MB-68-F07-171SO-F
14 mm DIN Metrisch SS-MB-63-F05-14DIN-M 17 mm DIN Metrisch SS-MB-68-F07-17DIN-M
14 mm DIN Zollig SS-MB-63-F05-14DIN-F 17 mm DIN Zollig SS-MB-68-F07-17DIN-F
17 mm ISO Metrisch SS-MB-63-F05-17I1SO-M
17 mm ISO Zollig SS-MB-63-F05-171SO-F
17 mm DIN Metrisch SS-MB-63-F05-17DIN-M
17 mm DIN Zollig SS-MB-63-F05-17DIN-F

Swondd
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8 Kugel- und Kiikenhahne

Hahne der Serien 83 und H83

Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fr
Kugelhéhne der Serien 83 und H83 von
Swagelok wird beeinflusst durch:

Berechnen des
Betatigungsdrehmoments

Falls der Hahn nicht &fter als einmal pro
Stunde betétigt wird:

1. Nach Tabelle 10 ist das Anfangs-
drehmoment 2,9 N-m und das
Grundenddrehmoment 1,7 N-m

2. Nach Tabelle 11 ist der Medienfaktor 0,9.

B Systemdruck 1. Wahlen Sie in Tabelle 10 das Anfangs- 3. Anfangsdrehmoment =
B Schaltzyklen und Endgrunddrehmoment bei 29Nm x09=26Nm
Systemdruck. Enddrehmoment =

B Systemmedium. 1,7 N'm X 0,9 = 1,53 N-m

Falls der Hahn weniger als einmal pro
Stunde betétigt wird, wenden Sie sich bitte
an lhren autorisierten Swagelok Vertreter.

2. Wahlen Sie den Medienfaktor aus

Die Tabellen und Berechnungen auf
9 Tabelle 11 aus.

dieser Seite kénnen fir Hahne der Serien

83 und H83 aus Edelstahl und Alloy 400 3. Berechnen von Anfangs- und

mit beliebigem Sitzwerkstoff verwendet Endbetatigungsdrehmoment:

werden. Grunddrehmoment (Tabelle 10)
X Medienfaktor (Tabelle 11).

Beispiel: Ein 3-Wegehahn der Serie 83 wird
mit mittelschwerem Ol bei 103 bar (1500 psig)
betrieben und einmal pro Tag betatigt.

Tabelle 10—Anfangs- und Endgrunddrehmoment
Setzen Sie zur Ermittlung der Drehmomentwerte fir nicht aufgeflihrte Systemdruckwerte eine lineare Interpolation an.

Systemdruck, bar (psig)
0 103 (1500) 206 (3000) 413 (6000) 689 (10 000)
Hahn- Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib)
serie Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End- Anfangs- End-
83 2-Wege 1,7 (15) 1,7 (15) 1,7 (15) 1,7 (15) 2,0 (17) 2,0 (17) 2,3 (20) 2,3 (20) - -
83 3-Wege 2,9 (25) 1,7 (15) 2,9 (25) 1,7 (15) 3,127 2,0 (17) 3,4 (30) 2,3 (20) - -
Alle H83 2,9 (25) 1,7 (15) 2,9 (25) 1,7 (15) 3,127 2,0 (17) 3,4 (30) 2,3 (20) 4,0 (35) 2,3 (20)

Bestellinformationen Tabelle 11—Medienfaktoren

Mittelschweres Sauberes
Ol Wasser Stickstoff
0,9 1,0 1,0
Bestellnummer fiir Montagesatz
ISO 5211
Flansch Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
groBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
9 mm ISO Metrisch SS-MB-83-F03-9ISO-M
Fo3 9 mm ISO Zollig SS-MB-83-F03-9ISO-F
9 mm DIN Metrisch SS-MB-83-F03-9DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-83-F03-9DIN-F
Swagelok Kugelhahn .
der Serie 83 mit ISO 9 mm ISO Me‘t_rllsch SS-MB-83-F04-9ISO-M
5911-konformem 9 mm ISO Zsllig SS-MB-83-F04-9ISO-F
Steuerkopf. 9 mm DIN Metrisch SS-MB-83-F04-9DIN-M
9 mm DIN Zollig SS-MB-83-F04-9DIN-F
1. Wahlen Sie den gewiinschten Hahn der Serie 83 oder H83 Fo4 :
aus. Verwenden Sie die obige Anleitung Berechnen des 11 mm :28 Mze_t_fl'rSCh gg‘mg‘gg'igj‘mgg"":ﬂ
Betitigungsdrehmoments, und berechnen Sie das Anfangs- 11 mm DIN Me(t)rilsgch 3S-MB-83-F04-11DIN-M
und Enddrehmoment. 11 mm DIN Zéllig SS-MB-83-F04-11DIN-F
2. Wahlen Sie entsprgchend dem ermittelten Anfangs- u.nd . 11 mm 1S0 Metrisch SS-MB-83-F05-111SO-M
Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die 11 mm 1SO Zollig SS-MB-83-F05-111SO-F
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den 11 mm DIN Metrisch SS-MB-83-F05-11DIN-M
Herstellerunterlagen des Steuerkopfs. o 11 mm DIN Zsllig SS-MB-83-F05-11DIN-F
5
3. Wéhlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes fiir die Serie 14 mm ISO Metrisch SS-MB-83-F05-141SO-M
83 von Swagelok aus. Die Montagebigelsétze kdnnen mit Hahnen 14 mm ISO Z6llig SS-MB-83-F05-141SO-F
aus Edelstahl und Alloy 400 verwendet werden. 14 mm DIN Metrisch SS-MB-83-F05-14DIN-M
14 mm DIN Z6llig SS-MB-83-F05-14DIN-F

Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme Halterung, Kupplung
und Steuerkopf, MS-INS-4080-NAMUR_DE.
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AFS-Kugelhdhne

Betdtigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fir
AFS-Kugelhahne von Swagelok
wird beeinflusst durch:

Berechnen des
Betatigungsdrehmoments

B Systemdruck wird:

B Systemtemperatur. 1.

Kugelhdhne mit Steuerkdpfen, Auswabhlleitfaden

Falls der Hahn mindestens einmal pro Tag,
aber nicht 6fter als einmal pro Stunde betatigt

Waéhlen Sie in Tabelle 12 das Anfangs-

und Enddrehmoment bei Systemdruck.

2. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus

Tabelle 13 aus.

3. Berechnen von Anfangs- und
Endbetéatigungsdrehmoment:
Grunddrehmoment (Tabelle 12)
X Temperaturfaktor (Tabelle 13).

Beispiel: Ein AFS Hahn wird mit Stickstoff
bei 309 bar (4500 psig) und 20°C (70°F)

betrieben.

Tabelle 12—Anfangs- und Endgrundrehmoment

Die Drehmomentwerte basieren darauf, dass der Hahn einen Tag
lang unter Druck geschlossen bleibt. Setzen Sie zur Ermittlung der
Drehmomentwerte flr nicht aufgefiihrte Systemdruckwerte eine
lineare Interpolation an.

1. Nach Tabelle 12 ist das Anfangs-
grunddrehmoment 6,9 N- m und das
Endgrunddrehmoment 4,1 N-m.

9

2. Nach Tabelle 13 ist der Temperaturfaktor

1,0.

3. Anfangsdrehmoment =
6,9N-m X 1,0=6,9N-m

Enddrehmoment =
41 N-m X 1,0=4,1N-m.

Falls der Hahn weniger als einmal pro
Tag oder haufiger als einmal pro Stunde

betatigt wird, wenden Sie sich bitte an lhren

autorisierten Swagelok Vertreter.

Tabelle 13—Temperaturfaktoren

Die Temperaturfaktoren basieren auf einem Systemdruck von
413 bar (6000 psig) und darauf, dass der Hahn einen Tag lang unter
Druck geschlossen bleibt. Setzen Sie zur Ermittlung der Faktoren fir
nicht aufgefiihrte Systemtemperaturen eine lineare Interpolation an.

Bestellinformationen

Systemdruck, bar (psig) Temperatur, °C (°F)
68,9 310 413 -40 (-40) 20 (70) 85 (185) 121 (250)
Hahn- 0 (1000) (4500) (6000) 2.9 1,0 1,0 1,0
drehmoment Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib)
Anfangs- 1,5 (13) 2,6 (23) 6,9 (61) 8,6 (76)
End- 1,4 (12) 2,1(18) 4,1 (36) 4,7 (41)

Bestellnummer fiir Montagesatz

1SO 5211

Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
gréBe groBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
11 mm ISO Metrisch SS-MB-AFS-F05-111SO-M
""" 11 mm ISO Zollig SS-MB-AFS-F05-11ISO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-AFS-F05-11DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-AFS-F05-11DIN-F
14 mm ISO Metrisch SS-MB-AFS-F05-14ISO-M
Fo5 14 mm ISO Zollig SS-MB-AFS-F05-14I1SO-F
14 mm DIN Metrisch SS-MB-AFS-F05-14DIN-M
14 mm DIN Zollig SS-MB-AFS-F05-14DIN-F
17 mm ISO Metrisch SS-MB-AFS-F05-17ISO-M
17 mm ISO Zollig SS-MB-AFS-F05-17ISO-F
17 mm DIN Metrisch SS-MB-AFS-F05-17DIN-M
17 mm DIN Zollig SS-MB-AFS-F05-17DIN-F
iwaglf]'or‘]‘ AFE_ISO 17 mm ISO Metrisch SS-MB-AFS-F07-17ISO-M
o Fo7 17 mm ISO Zéllig SS-MB-AFS-F07-17ISO-F
Steuerkopf 17 mm DIN Metrisch $S-MB-AFS-F07-17DIN-M
17 mm DIN Zollig SS-MB-AFS-F07-17DIN-F

1. Wahlen Sie den gewtinschten AFS-Hahn aus. Verwenden Sie die
Anleitung rechts Berechnen des Betdtigungsdrehmoment, und
berechnen Sie das Anfangs- und Enddrehmoment.

2. Wéhlen Sie entsprechend dem ermittelten Anfangs- und
Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den
Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

3. Wahlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes aus.

Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme Halterung, Kupplung
und Steuerkopf, MS-INS-4080-NAMUR_DE.
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10  Kugel- und Kiikenhahne
Hahne der Serie SK

Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fiir
Kugelhé&hne der Serie SK von Swagelok
wird beeinflusst durch:

B Schaltzyklen
B Systemdruck
B Systemtemperatur.

Tabelle 14—Anfangs- und Endgrundrehmoment

Setzen Sie zur Ermittlung der Drehmomentwerte fiir nicht
aufgefihrte Systemdruckwerte eine lineare Interpolation an.

Berechnen des 1. Nach Tabelle 14 ist das Anfangs-
Betatigungsdrehmoments grunddrehmoment 2,4 N-m und das

- L Endgrunddrehmoment 1,2 N- m.
1. Wéhlen Sie in Tabelle 14 das Anfangs-

und Endgrunddrehmoment bei 2. Nach Tabelle 15 ist der Temperaturfaktor

1,0.

Systemdruck.
2. Wahlen Sie in Tabelle 15 den 3. Anfangsdrehmoment =
Temperaturfaktor. 24N-mx1,0=24Nm

Enddrehmoment =

1,2 N'-m X 1,0 =1,2 N'm
Falls der Hahn weniger als einmal pro
Tag oder haufiger als einmal pro Stunde
betétigt wird, wenden Sie sich bitte an lhren
autorisierten Swagelok Vertreter.

3. Berechnen von Anfangs- und
Endbetétigungsdrehmoment:
Grunddrehmoment (Tabelle 14)
X Temperaturfaktor (Tabelle 15).

Beispiel: Ein Hahn der Serie SK wird mit
Stickstoff bei 206 bar (3000 psig) und 20°C
(70°F) betrieben.

Tabelle 15—Temperaturfaktoren

Setzen Sie zur Ermittlung der Faktoren fur nicht aufgefihrte
Systemtemperaturen eine lineare Interpolation an.

Systemdruck, bar (psig) Temperatur, °C (°F)
Hahne 0 206 (3000) 413 (6000) —40 (-40) =17 (0) 20 (70) 121 (250) | 150 (302)
drehmoment Grunddrehmoment, N-m (Zoll-Ib) 2,0 2,0 1,0 1,0 1,0
Anfangs- 1,6 (14) 2,4 (21) 3,0 (26)
End- 1,2 (10) 1,2 (10) 1,2 (10)

Bestellinformationen

Bestellnummer fiir Montagesatz

1SO 5211
Flansch- | Kupplungs- | Befestigungs- Bestellnummer
groBe gréBe schrauben fiir Montagebiigelsatz
11 mm ISO Metrisch SS-MB-4SK-F04-111SO-M
Fo4 11 mm ISO Zollig SS-MB-4SK-F04-11I1SO-F
11 mm DIN Metrisch SS-MB-4SK-F04-11DIN-M
11 mm DIN Zollig SS-MB-4SK-F04-11DIN-F

Swagelok Kugelhahn
der Serie SK mit ISO
5211-konformem
Steuerkopf

1. Wahlen Sie entsprechend dem ermittelten Anfangs- und
Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den
Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

2. Wahlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes aus.

Siehe Montageanleitung, ISO 5211 konforme Halterung, Kupplung
und Steuerkopf, MS-INS-4080-NAMUR_DE.
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Kugelhdhne der Serie FKB

Betdtigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fir
Kugelhéhne der Serie FKB von Swagelok
wird beeinflusst durch:

B Systemdruck
B Systemtemperatur.

Kugelhdhne mit Steuerkdpfen, Auswahlleitfaden 11

Berechnen des

Betatigungsdrehmoments

Falls der Hahn mindestens einmal pro Tag,

aber nicht 6fter als einmal pro Stunde betéatigt

wird:

1. Wahlen Sie in der Tabelle 16 das Anfangs-
und Enddrehmoment bei Systemdruck.

2. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus
Tabelle 17.

3. Berechnen von Anfangs- und
Endbetétigungsdrehmoment:
Grunddrehmoment (Tabelle 16)
X Temperaturfaktor (Tabelle 17).

Beispiel: Ein 8FKB Hahn wird mit Stickstoff
bei 516 bar (7500 psig) und 20°C (70°F)
betrieben.

Tabelle 16—Anfangs- und Endgrundrehmoment

Die Drehmomentwerte basieren darauf, dass der Hahn einen Tag lang unter Druck geschlossen bleibt. Setzen Sie zur Ermittlung der
Drehmomentwerte fir nicht aufgefiihrte Systemdruckwerte eine lineare Interpolation an.

1. GemaB Tabelle 16 ist das
Anfangsgrunddrehmoment 29 N-m und
das Endgrunddrehmoment 7,2 N-m.

2. GemaB Tabelle 17 ist der
Temperaturfaktor 1,0.

3. Anfangsdrehmoment =29 N-m X 1,0 =
29 N'm
Enddrehmoment = 7,2 N-m X 1,0 =
7,2 N-m.

Falls der Hahn weniger als einmal pro

Tag oder haufiger als einmal pro Stunde

betétigt wird, wenden Sie sich bitte an lhren
autorisierten Swagelok Vertreter.

Systemdruck, bar (psig, MPa)
0 258 (3750, 25,83) 516 (7500, 51,6) 775 (11 250, 77,5) 1034 (15 000, 103)
Grunddrehmoment, N-m (in.-lb, cm-kg)

Hahnserie Start Ende Start Ende Start Ende Start Ende Start Ende
6FKB 3,4 (30, 35) 3,4 (30, 35) 5,8 (51, 59) 3,8 (33, 39) 8,1 (71, 82) 4,0 (35, 41) 9,7 (85, 98) 5,4 (47, 55) 12 (102, 118) | 5,6 (49, 57)
8FKB 9,5 (84, 97) 8,1 (71, 82) 19 (166,192) | 8,2 (72, 83) 29 (256, 295) | 7,2 (63, 73) 37 (322,371) | 7,3 (64, 74) 43 (375, 432) | 8,6 (76, 88)

12FKB 33 (288,332) | 21 (184,212) | 35(308,355) | 16 (140, 162) | 45 (396,257) | 17 (145,168) | 51 (443,511) | 14 (121,140) | 62 (543,626) | 14 (116, 134)

Bestellinformationen

1. Wahlen Sie den gewtinschten Hahn der Serie FKB aus.
Verwenden Sie die obige Anleitung Berechnen des
Betatigungsdrehmoments, und berechnen Sie das Anfangs-

und Enddrehmoment.

2. Wahlen Sie entsprechend dem ermittelten Anfangs- und

Tabelle 13—Temperaturfaktoren

Temperatur, °C (°F)
Hahnserie -17 (0) 20 (70) 121 (250)
6FKB 1,5 1,0 1,0
8FKB 1,2 1,0 1,0
12FKB 1,0 1,0 0,6

Swagelok Kugelhahn
der Serie 6FKB mit

Bestellnummern fiir Montagesatz

Die Temperaturfaktoren basieren auf einem Systemdruck von

413 bar (6000 psig) und darauf, dass der Hahn einen Tag lang unter
Druck geschlossen bleibt. Setzen Sie zur Ermittlung der Faktoren fiir
nicht aufgefiihrte Systemtemperaturen eine lineare Interpolation an.

ISO 5211-konformem
Steuerkopf
ISO 5211 Befesti-
Flansch- | Kupplungs-| gungs- Bestellnummer des
Hahnserie | groBe groBe schrauben Montagebligelsatzes
6FKB F05 14 mm DIN | Metrisch |SS-MB-6FKB-F05-14DIN-M
8FKB Fo7 17 mm DIN | Metrisch |SS-MB-8FKB-F07-17DIN-M
12FKB Fo7 17 mm DIN | Metrisch |SS-MB-12FKB-F07-17DIN-M

Enddrehmoment einen Steuerkopf aus. Entnehmen Sie die
EinbaumaBe, Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211

den Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

3. Wahlen Sie die Bestellnummer des Montagesatzes aus.

Siehe Montageanleitung fiir Kugelhdhne fir mittleren Druck der Serie
FKB an ISO 5211-konforme Steuerképfe, MS-CRD-0124.
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12 Kugel- und Kiikenhahne

Kugelhdhne der Serie GB

Betatigungsdrehmoment

Das Betatigungsdrehmoment fir Swagelok
Kugelhéhne der Serie GB wird durch
Folgendes beeinflusst:

M Zyklusfrequenz
B Systemdruck
B Systemtemperatur.

Taelle 18— Grund-Anfangs- und Enddrehmoment

Drehmomentwerte basieren darauf, dass der Hahn einen Tag lang
unter Druck geschlossen bleibt. Verwenden Sie flr nicht aufgelistete
Systemdriicke lineare Interpolation, um das Drehmoment zu

Berechnung des
Betatigungsdrehmoments
Wenn der Kugelhahn mindestens einmal pro

Tag, aber nicht haufiger als einmal pro Stunde
betétigt wird:

1

. Wahlen Sie in der Tabelle 18 das Anfangs-

und Enddrehmoment bei Systemdruck.

. Wahlen Sie den Temperaturfaktor aus

Tabelle 19.

. Berechnen Sie das Betatigungsdrehmo-

ment am Anfang und am Ende:
Grund-Drehmoment (Tabelle 18)
X Temperaturfaktor (Tabelle 19).

Beispiel: Ein Kugelhahn der Serie 8GB wird
mit Stickstoff bei 413 bar (6000 psig) und
20°C (70°F) betrieben.

1. GemaB Tabelle 18 betragt das
Anfangsgrunddrehmoment 87 in. Ib und das
Endgrunddrehmoment 62 in. Ib.

2. GemaB Tabelle 19 ist der
Temperaturfaktor 1,0.

3. Anfangsdrehmoment = 87 in.-lb X 1,0
=87 in..Ib
Enddrehmoment = 62 in.:Ib X 1,0
=62 in.lb.
Wenn der Hahn pro Tag weniger als einmal
oder haufiger als einmal pro Stunde betétigt
wird, sollten Sie lhre Swagelok-Vertretung
vor Ort kontaktieren.

Tabelle 19—Temperaturfaktoren

Die Temperaturfaktoren basieren auf einem Systemdruck von 413
bar (6000 psig) und darauf, dass der Hahn einen Tag lang unter
Druck geschlossen bleibt. Verwenden Sie fur nicht aufgelistete

ermitteln. Systemdriicke lineare Interpolation, um das Drehmoment zu
ermitteln.
Systemdruck, psig (bar, MPa)
0 6000 (413, 41,3) Temperatur °C (°F)
Grunddrehmoment in.-Ib (N-m, cm-kg) Ventilserie | -40 (-40) 20 (70) 121 (250)

Ventilserie Start Ende Start Ende 8GB 2,0 1,0 1,0

8GB | 72(8,1,83) 57 (6,4 , 67) 87 (9,8,100) | 62 (7,0, 71) 16GB 3,1 1,0 1,0

16GB | 126 (14,2, 145)| 96 (10,8, 111)| 172 (19,4, 198)| 102 (11,5 , 118)

Bestellinformationen

1. Wahlen Sie den gewiinschten Hahn der Serie GB aus.
Verwenden Sie die obige Anleitung Berechnen des
Betatigungsdrehmoments, und berechnen Sie das Anfangs-

und Enddrehmoment.

2. Wéhlen Sie einen Steuerkopf basierend auf dem Anfangs- und
Enddrehmoment des Hahns. Entnehmen Sie die EinbaumaBe,

Swagelok Kugelhahn
der Serie 8GB mit
1SO 5211-konformem
Steuerkopf

Bestellnummer des Montagebligelsatzes

Befesti-
1SO 5211 gungs-
Ventil- |Flansch- | Kupplungs- | schrau- Bestellnummer des Montage-
serie groBe gréBe bentyp biigelsatzes
8GB FO5 14 mm DIN | Metrisch |SS-MB-8GB-F05-14DIN-M
16GB FO5 14 mm DIN | Metrisch |SS-MB-16GB-F05-14DIN-M
16GB FO5 17 mm DIN | Metrisch |SS-MB-16GB-F05-17DIN-M

Flansch- und KupplungsgréBen nach ISO 5211 den

Herstellerunterlagen des Steuerkopfs.

3. Wéhlen Sie eine Bestellnummer fur den Montagebligelsatz.

Siehe Kugelhdhne der Serie GB - Anleitung fir die Montage
pneumatischer Steuerkdpfe, Pneumatische Steuerkdpfe der Serien

A30/A60/A100, MS-CRD-0268DE.
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Montagebiigelsatze

Die Satze fir Swagelok Kugelhéhne der Serien 40G, 40, 40, 83, H83,
SK, FKB, GB und AFS enthalten Folgendes:

B Montageblgel aus Edelstahl 316 geméaB den Abmessungs-
spezifikationen der ISO 5211

B Vier (acht fur Hahne der Serien FKB und GB) zéllige
Inbusschrauben aus Edelstahl 316 bzw. vier metrische
Inbusschrauben aus Edelstahl A4 (A4 entspricht etwa AISI 316.)

B Kupplung
Serien 40G, SK und FKB—Sintermetall Edelstahl Serie 300

Kugelhadhne der Serien 40, 83, H83 und GB sowie AFS
(Kupplungswelle, Feder und Hiilse fur Hdhne der Serie GB)—
Edelstahl 316

B Sicherungsschraube aus Edelstahl A4 (Edelstahl 316 fiir Hahne
der Serie FKB)

B Montageanleitung.

Kugelhdhne mit Steuerkdpfen, Auswahlleitfaden 13

Die Satze fur Swagelok Hahne der Serie 60 enthalten:

B Montagebligel aus Edelstahl 316 geméaB den
Abmessungsspezifikationen der ISO 5211

B Vier zdllige Inbusschrauben aus Edelstahl 316 bzw. vier metrische
Inbusschrauben aus Edelstahl A4 (A4 entspricht etwa AlSI 316.)

B Kupplung aus Edelstahl 316

B Montagebligel aus Edelstahl 316

B Zwei Sicherungsscheiben aus Edelstahl 316

B Obere und untere Erdungsfedern aus Edelstahl 302

B Sicherungsblech aus Edelstahl 316

B Zwei Sechskantschrauben und Muttern aus Edelstahl 316
B Schmiermittel und MSDS

B Montageanleitung.

Kugelhdhne mit Antrieb

Zusétzlich zu Montagebuligelsatzen bietet Swagelok komplett montierte
Kugelhdhne mit Antrieben - bestehend aus Kugelhdhnen, Antrieben,
Sensoren, Montagesatzen und Magnetventilen - mit Schnittstellen, die
ISO 5211-, NAMUR- und VDI/VDE 3845-konform sind, an.

Die Kugelhdhne mit Antrieben basieren auf:
B maximalem Betriebsdruck des Hahns
B Umgebungstemperatur (10 bis 37°C [50 bis 100°F])

B einem Sicherheitsfaktor von 20 % flr das berechnete
Betatigungmoment

Fur Kugelhdhne mit Antrieben, die fir andere Systembedingungen
gebaut wurden, wenden Sie sich bitte an lhren Swagelok Vertreter.

Siehe den Katalog Kugelhahnbetétigungsoptionen, MS-02-343 fir
weitere Informationen.

A Vorsicht: Angetriebene Armaturen miissen korrekt
ausgerichtet und befestigt werden. Bei unzureichender
Ausrichtung oder Befestigung von angetriebenen
Armaturen kann dies zu Leckagen oder vorzeitigem
Ausfall fiihren.

Sichere Produktauswahl

Bei der Auswahl von Produkten muss das gesamte
Systemdesign beriicksichtigt werden, um eine

sichere, stérungsfreie Funktion zu gewahrleisten. Der
Systemdesigner und der Benutzer sind fiir Funktion,
Materialvertraglichkeit, entsprechende Leistungsdaten
und Einsatzgrenzen sowie fiir die vorschriftsmaBige
Handhabung, den Betrieb und die Wartung
verantwortlich.

/\ WARNUNG:

Swagelok-Produkte oder -Bauteile, die nicht durch
Industrienormen und -standards definiert sind, einschlieBlich
Swagelok Rohrverschraubungen und Endanschliissen, diirfen
nicht durch die Produkte oder Bauteile anderer Hersteller
ausgetauscht oder mit den Produkten oder Bauteilen anderer
Hersteller vermischt werden.

Bei Swagelok vorridtige Komponenten

Steuerkopfe Sensoren Magnetventile
Swagelok Pepperl+Fuchs ASCO®
(Naherungssensoren)
Westlock

(Endlagenschalter)

Weitere Komponenten und Hersteller sind auf Anfrage lieferbar.

Garantieinformationen

Swagelok Produkte fallen unter die eingeschrankte Swagelok
Nutzungsdauergarantie. Eine Kopie erhalten Sie auf der Website
swagelok.de oder von lhrem autorisierten Swagelok Vertriebs- und
Servicezentrum

Swagelok—TM Swagelok Company
ASCO, EI-O-Matic—TM Emerson
Westlock—TM Tyco International Services
© 2002-2023 Swagelok Company
MS-02-136DE RevH, Juli 2023
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Einleitung

Swagelok entwirft, entwickelt und fertigt seit 1947 hochwertige, universell
einsetzbare sowie spezielle Fluidsystemprodukte und erbringt Serviceleistungen,
um die sich stdndig dndernden Bedurfnisse globaler Industriezweige zu erfillen.
Unsere Schwerpunkte sind, die BedUrfnisse unserer Kunden zu verstehen, prompte
Lésungen zu finden und mit unseren Produkten und Serviceleistungen Mehrwert

zu bieten.

Wir freuen uns, lhnen die dritte globale Ausgabe des gebundenen Swagelok-
Produktkatalogs vorlegen zu kdnnen, in dem mehr als 100 separate Produktkataloge,
sowie technische Merkblatter und Referenzinformationen in einem praktischen,
benutzerfreundlichen Band vereint sind. Jeder Produktkatalog ist zum Zeitpunkt

der Drucklegung auf dem neuesten Stand, und die Revisionsnummer ist auf der
letzten Seite des jeweiligen Katalogs zu sehen. Nachfolgende Revisionen ersetzen
die gedruckte Version und werden auf der Swagelok-Website und im elektronischen
technischen Nachschlagewerk (eDTR) von Swagelok veréffentlicht.

Fur weitere Informationen besuchen Sie bitte www.swagelok.de oder wenden Sie
sich an lhren autorisierten Swagelok Vertriebs- und Servicevertreter.

Garantieinformationen

Swagelok Produkte fallen unter die eingeschrénkte
Swagelok Nutzungsdauergarantie. Eine Kopie erhalten Sie
auf der Website swagelok.de oder von |hrem autorisierten
Swagelok-Vertreter.

Sichere Produktauswahl

Bei der Auswahl von Produkten muss das gesamte
Systemdesign beriicksichtigt werden, um eine
sichere, stérungsfreie Funktion zu gewahrleisten. Der
Systemdesigner und der Benutzer sind fiir Funktion,
Materialvertraglichkeit, entsprechende Leistungsdaten
und Einsatzgrenzen sowie fiir die vorschriftsméBige

Handhabung, den Betrieb und die Wartung verantwortlich.

/\ WARNUNG

Swagelok-Produkte oder -Bauteile, die nicht durch
Industrienormen und -standards definiert sind,
einschlieBlich Swagelok Rohrverschraubungen und
Endanschliissen, diirfen nicht durch die Produkte
oder Bauteile anderer Hersteller ausgetauscht oder
mit den Produkten oder Bauteilen anderer Hersteller
vermischt werden.

Nicht alle unten aufgelisteten Marken gelten fiir diesen Katalog.
Swagelok, Cajon, Ferrule-Pak, Goop, Hinging-Colleting, IGC,
Kenmac, Micro-Fit, Nupro, Snoop, Sno-Trik, SWAK, VCO, VCR,
Ultra-Torr, Whitey—TM Swagelok Company

15-7 PH—TM AK Steel Corp.

AccuTrak, Beacon, Westlock—TM Tyco International Services
Aflas—TM Asahi Glass Co., Ltd.

ASCO, EI-O-Matic—TM Emerson

AutoCAD—TM Autodesk, Inc.

CSA—TM Canadian Standards Association

Crastin, DuPont, Kalrez, Krytox, Teflon, Viton—TM E.I. duPont
Nemours and Company

DeviceNet—TM ODVA

Dyneon, Elgiloy, TFM—TM Dyneon

Elgiloy—TM Elgiloy Specialty Metals

FM —TM FM Global

Grafoil—=TM GrafTech International Holdings, Inc.

Honeywell, MICRO SWITCH—TM Honeywell

MAC—TM MAC Valves

Microsoft, Windows—TM Microsoft Corp.

NACE—TM NACE International

PH 15-7 Mo, 17-7 PH—TM AK Steel Corp

picofast—Hans Turck KG

Pillar—TM Nippon Pillar Packing Company, Ltd.
Raychem—TM Tyco Electronics Corp.

Sandvik, SAF 2507—TM Sandvik AB

Simriz—TM Freudenberg-NOK

SolidWorks—TM SolidWorks Corporation

UL—Underwriters Laboratories Inc.

Xylan—TM Whitford Corporation

© 2023 Swagelok Company



